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PROFESJONANE

PILY TASMOWE

Pity taSmowe bimetaliczne

EPIC® GP

Uniwersalna pita tasmowa M42 przeznaczona
do ciecia szerokiej gamy materiatow.
Sprawdzona geometria chronigca zab przed
uszkodzeniem. Przeznaczona do produkgcji
jednostkowej i seryjnej.

Zalecane profile
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SBX ®

Nowa pita tasmowa SBX GP o unikalnej
geometrii przeznaczona do ciecia
ksztattownikdw konstrukcyjnych zamknietych i
otwartych. Wyrdznia sie wzmocniona i odporna
na uszkodzenia geometrig zeba M42. Ponadto
typ SBX ONE posiada wieksze rozwarcie
zebdw, uniemozliwiajace zakleszczania sie pity
w cietym materiale.

Zalecane profile
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EPIC® GP
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PltY TASMOWE DO METALU

SPECJALNE PIY TASMOWE

SiClone ®

Pita taSmowa do ciecia materiatow litych
ze stali nierdzewnej i stali narzedziowej

Pity tasmowe SiClone zostaty opracowane
specjalnie do ciecia stali stopowych.
Unikalna geometria zebow przedtuza jej
zywotnosc¢ i skraca czas obrobki.

Zalecane profile
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Pity taSmowe do ciecia materiatow litych
oraz profili ze stali nierdzewnej i narzedziowej

Zeby wykonane z materiatu ASP,
posiadajacego delikatniejszg strukture w
poréwnaniu z M51 oraz dwukrotnie wieksza
zawartos¢ wolframu i kobaltu. Wyrdzniaja
sie wyjatkowa odpornoscig ostrza na zuzycie
oraz mozliwoscia ciecia stali
trudnoscieralnych i trudnoskrawalnych.

Zalecane profile
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SiClone® Ilos¢ zebdw na cal
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Pity tasmowe z weglikow spiekanych

Triple Chip

Pity taSmowe z geometria potréjnego wiora

Triple Chip jest przeznaczony do ciecia materiatow
wymagajacych gtadkosci cietej powierzchni oraz
wyzszej wydajnosci produkcji.

TPI na zapytanie 27 x 1,1

Pity taSmowe z zebami rozwiedzionymi

Pity tasmowe z zebami z weglika spiekanego sa
przeznaczone do cigcia stali wysokostopowych.
Dostepne sa rowniez specjalne typy pit tasmowych
przeznaczone sa do stosowania w odlewniach metali

Zastosowanie

Ciecie w trakcie proceséw produkcyjnych,
w hurtowniach materiatéw hutniczych
oraz w przemysle lotniczym i kuzniach.

34x 1,1

Zastosowanie

Cigcie w trakcie procesow produkcyjnych,
w hurtowniach materiatdw hutniczych

Materiaty Zalecane profile
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Stopy o wysokiej zawartosci niklu,
tytanu, Inconel oraz inne materiaty

nietypowe. —
41 x1,3 54 % 1,6 67 x 1,6 80 x 1,6
Materiaty Zalecane profile

Stopy o wysokiej zawartosci niklu,
tytanu, Inconel oraz inne materiaty

OONe

niezelaznych.

TPI na zapytanie 13x0,8

C-grit
Pity taSmowe z ostrzami ziarnistymi

Spesjalne pity tasmowe C-grit z
nasypem ziarnistym sa przeznaczone
do ciecia materiatéw wyjatkowo
twardych, sztywnych, $ciernych oraz
wykonanych z laminatéw, jak np. opony,
cegty, grafit, wtokno szklane, kable, liny
stalowe itd..

N - uzebienie ciagte
P - uzebienie przerywane

oraz w przemysle lotniczym i kuzniach. nietypowe. J— H
27 =09 34x 1,1 41 x 1,4CWT  B4x 1,6 CWT  67x16CWT 80 x16CWT
Uzebienie
C-grit
Delikatne Srednie Srednio grube Grube Ekstra grube
6x05 N P
10 * 0,65 NP P
13x 0,5 (0,65) N NP NP
20x0,8 NP P NP
27x09 N NP NP
34x09(1,1) P NP
38x 1,1 P P

2009



Carbon Flexback

Przeznaczone do ciecia migkkiego i twardego

Liczba zebdw na cal i ksztatt zeba
Carbon Flexback

drewna oraz tworzyw sztucznych Regular Skip Hook

Pita tasmowa ze stali weglowej, 3% 0,65 14

posiadajaca twardsze, hartowane

zeby, zapewnia doskonata wydajnosc 6x0,36 24 10 b6 4

ciecia, niezréwnana odpornos¢ na

4cieranie. Przeznaczona jest do 6x05 6 4

cigcia drewna migkkiego i twardego,

tworzyw sztucznych oraz innych 6x 065 1410 8 4 6

roznorodnych materiatow.
8 x 0,65 14 10 6 4
10x0,5 b 4
10 x 0,65 14 10 6 3 4
13x0,5 6 4
13 % 0,65 14 10 6 3 4
16 x 0,65 3 4
16 x 0,80 10 6 3 4
19 % 0,80 10 6 3 4 2
25x09 10 6 3 4 2
27 %09 P
32x 1] 32
8 x 0,65 DE 414

Carbide Wood o
,Carbide Wood [los¢ zebdw na cal

Przeznaczone do ciecia drewna egzotycznego,

twardego i miekkiego 13 %06 15-2

Odporne uzebienie z weglikow spiekanych o

zmiennej podziatce z tatwoscia sobie poradzi 20 x 0,6 15-2

nie tylko z drewnem o réznej twardosci (w

tym egzotycznym), ale takze z innymi 25 %06 15-2

materiatami, jak np. grafit, pertinax itp. Pity

tasmowe z zebami z weglikdw spiekanych sa 3006 15-2

przeznaczone gtownie dla producentow,
ktorzy potrafig tez docenic precyzyjnie
dopracowane detale.

. Pity taSmowe z zebami hartowanymi. Idealne do ciecia mies z koscia.
Meat&Fish

Pity tasmowe do mies z koscia Meat&Fish llos¢ zebow na cal
Innowacyjna pita tasmowa do ciecia 16%x05 3 4 Vario
mies z koscia. Posiada hartowane,
rozwiedzione zeby o twardosci 62 HRC. 16 x 0,5 Stainless 4

20 x 0,55 3 Vario

Noze tasmowe do ciecia mies z koscig i pianki PUR

Noze tasmowe Ilos¢ zebdw na cal
scallop 15 % 0,50 2
scallop 20 x 0,50 2

N-edge 30 x 0,45 3

PltY TASMOWE DO DREWNA

PitY TASMOWE DO MIESA



Technologia

Technologia SineWave wyraznie utatwia wnikanie pity tasmowej w materiat, skracajac
czas pracyi zwiekszajac zywotnos¢ narzedzia. Pity tasmowe SineWave wyrézniaja sie
falista tylnia krawedza, co skutkuje wieksza sitag ciecia bez koniecznosci zwiekszania
sity docisku pity tasmowe]. Technologia SineWave moze by¢ stosowana na pitach
tasmowych o dtugosci co najmniej 4 metrow.

Docieranie pity tasmowej do metalu

% Zaostrzony otdwek Nie nalezy go za N\A% Najpierw musi

jest zbyt ostry. mocno dociskac. sie troche stepic!

Najpierw musza sie troche stepic!

: , : N tku i les ) . ) o 0 . %.
I a pocz§ u nie ha ezy. Nalezy u;taW|; predko§c plty.na 80% i i site docisku na 50%.
) A O stosowac pity tasmowej - Czas docierania wynosi 20 min.

QA : przy petnym obcigzeniem. - W przypadku grubszego materiatu do momentu

schowania sie wstegi pity tasSmowej w nacieciu.

Wybor uzebienia pity taSmowej do metalu
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Oferta cenowa dla Twojej firmy:

Twoja cena koncowa za pite tasmowaq wraz ze zgrzewem:

DARMOWA wysytka przy

. e . . Siedziba firmy
zamowieniach powyzej

czas realizacji zamdwienia do 48 godzin

Dudr Saw s.r.o.

Nadrazni 935

76362 Tlumacov, CZ

\. zamowienia tel.: +48 577 927 223 VAT No.: CZ29305489

N4 lub na e-mail: info@simonds.pl

www.simonds.pl



	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3
	Stránka 4

